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3. DEFINIGOES E TERMINOLOGIA

Terminologia

Definigao*

Rolha de cortiga aglomerada

ISO 633 — rolha de cortica obtida pela mistura de

granulados com adigdo de um adesivo

Rolha de cortiga natural

ISO 633 — rolha de cortica feita totalmente de cortica

natural

Rolha de cortiga natural colmatadas

ISO 633 — rolha feita de cortica natural.

NOTA: As rolhas de cortica natural que sdo colmatadas
(a operagao consiste em obturar as lenticelas das rolhas
e/ou dos discos da cortica com uma mistura de colas e
p6 de cortica proveniente dos acabamentos
dimensionais das rolhas de cortica natural) recebem
geralmente a designacdo de rolhas de cortica

colmatada.

Rolha de cortica aglomerada nova

geragao

ISO 633 — rolha obtida pela aglutinagao de granulos de
cortica com dimensao compreendida entre 0,25 mm e 8
mm, com a adigdo de um adesivo e tendo, pelo menos,
51 % de granulos de cortica (em massa), preparadas
através de um procedimento que visa melhorar a sua
neutralidade sensorial, e que pode conter materiais

sintéticos expansores.

N+N (Um mais Um ou Rolha

Técnica)

ISO 633 — rolha com um corpo de cortiga aglomerada e
n discos de cortica natural colados hum ou em ambos

os topos.

NOTA: Nesta designacao n indica o numero de discos

usados.

Rolha de Cortica Natural Multi-peca

ISO 633 — rolha de varias pecas de cortica natural

coladas umas as outras.

* Para definigdes adicionais veja a norma ISO 633: Cortica - Termos e definigbes
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Terminologia

Defini¢ao*

Diagrama da garrafa

Especificagdo em diagrama do desenho da

garrafa.

CET.LE

Centre  Technique International de
I'Embouteillage (Centro Técnico

Internacional do Engarrafamento)

Vida util do vinho

Periodo de tempo apds engarrafamento
apo6s o qual a qualidade do vinho se pode

adulterar.

British Retail Consortium (BRC)

Consorcio da Distribuigao Britanica

Associagao Comercial para a distribuicao

no Reino Unido.

The Packaging Society(IOP)

Sociedade da Embalagem

Organizagao que representa 0s

profissionais da embalagem

The Wine and Spirit Trade Association

(Associagdo Comercial dos Vinhos e Espirituosos)

Associagao comercial que representa os
sectores do vinho e dos espirituosos
importados no Reino Unido
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4. INTRODUGAO

Em Outubro de 2002, distribuidores, caves e a industria da cortica reuniram-se para debater
como poderiam melhorar os padroes de qualidade na industria da cortica e acordaram em
desenvolver um forum técnico, chamado de Grupo de Utilizadores de Rolha de Cortica Natural

(Natural Cork User Group - NCUG), que se reuniu pela primeira vez em Maio de 2003.

Uma das formas encontradas para melhorar a qualidade foi o desenvolvimento de um
documento que fornecesse orientagdo na compra de rolhas de cortiga para vinhos tranquilos;
em Maio de 2004 criou-se um Grupo de Trabalho com este propdsito. O objectivo deste Guia
€ desenvolver uma base de compreensao comum dos parametros da qualidade, através da
cadeira de fornecimento da industria da cortica. Se usado de forma adequada, o Guia auxiliara
na obtencdo de rolhas de cortica para vinhos tranquilos, fornecendo um documento de
referéncia comum para o Comprador (cliente, cave, sitio de engarrafamento/embalagem) e o
Vendedor (fabricante de rolhas, produtor, ou fornecedor de rolhas ou agente). O Guia foi
projectado essencialmente para informar e n&o para ser utilizado com base contratual entre

Comprador e Vendedor.

A industria da cortiga forneceu o comércio global do vinho durante aproximadamente 300 anos
usando como matéria-prima a casca do sobreiro, o Quercus suber L. O sobreiro tem muitas
caracteristicas unicas que o distinguem de outras espécies de carvalhos, em particular a
capacidade para regenerar a sua camada exterior apds a sua extracgao. A principal populagao
de sobreiros encontra-se na bacia ocidental do Mediterraneo, particularmente na floresta de
Montado de Portugal e nas “Dehesas” em Espanha; os sobreiros também se desenvolvem em

Italia, Marrocos, Algéria, Tunisia e Franga.

Para um sobreiro tipico, a primeira tiradia da casca, conhecida como “Cortiga Virgem”, ocorre
normalmente apos cerca de 25 anos; é apenas na terceira extracgao que a cortica € adequada
para a producao de rolhas de cortica. Os descorticamentos tém lugar cada 9 anos. O tempo
de vida médio de um sobreiro varia entre os 150 até aos 200 anos, e durante esse tempo
pode ter até 16 periodos de descorticamento. As florestas sdo bem geridas e tém
implementadas boas praticas silvicolas. Estas estdo descritas no Cddigo Internacional de
Praticas Subericolas (Codigo Suber).

As técnicas de tiradia das florestas de sobreiros e a legislagao que regula os descorticamentos

nao estao cobertas por este Guia. Para informagdes adicionais por favor consulte a C.E.Liége
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na Secgdo 15: CONTACTOS RELEVANTES

A cortica tem uma estrutura celular unica que a torna impermeavel, leve, compressivel e
elastica. A cortica também pode ser reciclada e renovada, ajudando assim a sustentabilidade
do ambiente natural. Por exemplo, a cortiga pode ser reciclada moendo-a e os granulados de
cortica produzidos podem ser utilizados noutros produtos, tais como revestimentos de parede,

juntas, rastos de sapatos e em flutuadores de pesca.

A cortica € um produto natural muito apreciado pelo consumidor e estabeleceu uma relagao
especial com o vinho nos ultimos trés séculos. Pesquisas de mercado no Reino Unido,
Australia e Estados Unidos da América durante 2004 e 2005 indicam, respectivamente, que
mais de 60% e 69% dos consumidores nestes mercados chave preferem vinhos vedados com
rolha de cortiga, e que o tipo de vedante é um factor importante quando o consumidor escolhe

uma garrafa de vinho.

E reconhecido que:

e A rolha de cortica promove uma boa vedacado, mantendo o vinho em boas condi¢cbes
durante o seu tempo de vida util; e
e arolha de cortica é resiliente e a sua estrutura celular permite-lhe aplicagdo numa larga

gama de gargalos estreitos.

As rolhas de cortigca para vinho, cobertas por este guia, podem ser agrupadas nas seguintes

categorias:

i. rolhas de cortica natural,
ii. rolhas de cortica natural e natural colmatada;
iii. rolhas de cortica natural multi-peca;
iv.  rolhas técnicas de cortica (também conhecidas por ‘um mais um’ ou ‘N mais N’);
v. rolhas de cortica aglomerada; e

vi. rolhas de cortiga aglomerada nova geragéo.

Definicbes para as categorias de rolhas de cortica acima referidas podem ser
encontradas na Secc¢ao 3: DEFINICOES E TERMINOLOGIA

Para informagbdes adicionais sobre o fabrico de rolhas de cortica por favor consulte a
C.E.Liége - Secgdo 15: CONTACTOS RELEVANTES e o Anexo 1 — Fluxograma simplificado

do fabrico de rolhas de cortica natural.
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5. AMBITO

Os objectivos do Guia Internacional Para A Compra De Rolhas Para Vinhos Tranquilos sao:

e proporcionar orientagdes técnicas, incluindo requisitos quimicos, fisicos,
microbioldgicos e de classificagdo, para a compra de rolhas de cortiga, que satisfagam
os requisitos dos produtores de vinho e do engarrafador e que correspondam as
expectativas do consumidor (utilizador final); e

e assegurar que os produtores de rolhas de cortica estdo cientes das normas técnicas

requeridas pelos distribuidores e pelas caves.

Este documento aplica-se a rolhas de cortica “prontas a usar” para vinhos tranquilos,

produzidas de acordo com o Cdédigo Internacional das Praticas Rolheiras.
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6. CONFORMIDADE REGULAMENTAR E NORMAS TECNICAS RECOMENDADAS

6.1 Conformidade com legislagao e regulamentos

Os fornecedores devem cumprir com a legislagao e regulamentos em vigor relevantes para a
producado de rolhas de cortica, incluindo materiais subsidiarios, tais como tratamentos de
superficie, lubrificantes e colas, em toda a cadeia de fornecimento. Particularmente relevantes
sdo o Regulamento do Parlamento Europeu e do Conselho n°® 1935/2004 relativo a materiais e

artigos destinados a entrar em contacto com géneros alimenticios.

6.2 Cddigo Internacional das Praticas Rolheiras da C. E. Liége

Os fornecedores devem estar certificados de acordo com as partes relevantes da ultima

versao do Codigo internacional das praticas rolheiras em toda a cadeia de fornecimento.

A utilizagdo da marca ‘SYSTECODE' demonstra esta conformidade; esta marca foi registada
no Gabinete de Harmonizagao da U.E. como um Sistema de Qualidade e de certificagao para
os produtores de rolhas de cortica. Os contratos e acordos devem ser estabelecidos apenas

com produtores certificados listados no sitio electronico da C. E. Liege (www.celiege.com).

6.3 Sistema de gestao de perigos e riscos

Os fornecedores devem ser capazes de demonstrar um Sistema de gestao de perigos e riscos
formal, através de todo o processo de fabrico e assegurar que todos os perigos para a
seguranga do consumidor e a integridade do produto estao identificados, e que os controlos

apropriados estéo estabelecidos e documentados.

6.4 Sistema de gestao da qualidade e melhorias

Os fornecedores devem ser capazes de demonstrar um sistema da qualidade totalmente
implementado. Recomenda-se que alcancem a ISO 9001 ou que estejam a trabalhar em torno
desta norma ou numa equivalente. Quando aplicavel, recomenda-se que o sistema da
qualidade obtenha conformidade com o British Retail Consortium (BRC) / The Packaging

Society (IOP) Global Standard — Packaging ou o seu equivalente.
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7. COMO ESCOLHER ROLHAS DE CORTICA

A escolha da rolha de cortica € da responsabilidade do Comprador do Vinho (o “Comprador”)
e deve depender do desempenho esperado da rolha de cortiga, caracteristicas do vinho e do

tipo de garrada. Em particular, o desempenho da rolha de cortiga deve ter em conta:

e a proteccdo do vinho durante a sua vida util esperada,;
e requisitos da linha de engarrafamento; e

e expectativas do consumidor, i.e. a funcionalidade da rolha de cortica.

Este conhecimento permitira ao Comprador, juntamente com a consulta ao Vendedor de
Rolhas (o “Vendedor”), a selecgéo de rolhas do tipo, e onde aplicavel, classe visual, correctos
e das apropriadas caracteristicas fisicas, quimicas e microbiolégicas. Enquanto que a maioria
destas ultimas caracteristicas se relacionam com aspectos de desempenho das rolhas,
detalhadas na Seccdo 8, a classificacdo das rolhas esta maioritariamente dependente de
caracteristicas visuais externas da cortica. As caracteristicas visuais da cortica podem ser

avaliadas por pessoas treinadas e/ou por maquinas.

71 Dimensoes da rolha

Para determinar as dimensdes das rolhas a usar recomenda-se um estudo do perfil interno da
garrafa, em conjunto com o conhecimento das condi¢cdes de engarrafamento e as

caracteristicas do vinho

7.1.1. Comprimento da rolha

O comprimento da rolha seleccionada deve estar de acordo com o nivel de enchimento da
garrafa. Se o comprimento da rolha for demasiado grande, o espaco de cabega pode ser
comprimido, forcando o vinho a sair da garrafa, fazendo com a que rolha levante apds
insergao na garrafa. De igual forma, a rolha ndo deve ser tdo curta que cause um espaco de
cabeca excessivo, o qual, em determinadas condicbes, pode contribuir para o

desenvolvimento de caracteristicas sensoriais desfavoraveis.

7.1.2. Diametro da rolha

Deve-se ter o cuidado de adequar o didmetro da rolha ao perfil interno do gargalo da garrafa.
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Como orientagao geral, para um gargalo de garrafa de acordo com a EN 12726, e para uma
rolha de cortica natural, o didmetro minimo da rolha deve ser 5,5 mm maior do que o didmetro

nominal através do orificio do gargalo da garrafa.

Podem-se usar garrafas com outras dimensdes de gargalo desde que seja dada a devida
atencao para assegurar a adequada correspondéncia entre as dimensdes da rolha com o
didmetro do gargalo e a dimensao maxima e minima do seu orificio. O fabricante da garrafa
deve fornecer diagramas da garrafa e das suas especificacbes a fim de assegurar a
compatibilidade.

7.2 Classificagao e gamas de rolhas de cortica

As rolhas de cortica estdo disponiveis em varias gamas: top, média, comercial e econdémica.
Cada gama de rolhas pode incluir varias categorias, € algumas categorias podem incluir varias
classes visuais, ja que ha variagbes naturais do seu aspecto visual (porosidade e cor). O tipo
de rolha e/ou classe em cada uma destas gamas sao mostradas na tabela abaixo (Secgéo
7.3). A cortica é um produto natural e por isso variagdes no aspecto visual sdo normais.
Quando avaliadas visualmente, estdo disponiveis diferentes classes visuais. As empresas de

rolhas de cortica podem fornecer diferentes classes visuais dentro de cada gama.

Rolhas de Cortica Natural e Natural Colmatada

Geralmente ha 8 classes visuais para rolhas de cortica natural. A classificagcao de rolhas de
acordo com as suas caracteristicas visuais tem sido importante para a venda comercial de
rolhas na maioria da historia da sua industria. Tem havido um acordo tacito entre Vendedores
e Compradores que as caracteristicas visuais da cortica, € num nivel inferior o comprimento
da rolha, se relaciona com o desempenho global da rolha, apesar de ndo haver evidéncia
cientifica que suporte esta relagdo. Como resultado, o preco das rolhas €& principalmente
determinado pela sua classe visual e comprimento. Mais detalhes sobre a classificacdo das
caracteristicas visuais de rolhas e critérios empregues séo fornecidos na Secgéo 8.

Rolhas técnicas ou Rolhas N + N

Estas rolhas s&o geralmente classificadas em 3 classes visuais, relacionadas com a aparéncia
do disco de cortica natural da rolha, chamadas de A, B e C. A gama escolhida depende do uso

pretendido: gamas mais altas para vinhos de qualidade mais alta e para aqueles com um
12/



tempo de vida util mais longo.

7.21 Exactidao da classe

O Comprador e o Vendedor devem validar o nivel da classe acordado com uma amostra de

referéncia representativa.

7.2.2 Parametros visuais

Para determinar as classes visuais, usam-se 0s seguintes paradmetros:
e porosidade;
e fendas;
e costa/prego; e

e Dbarriga.

7.2.3 Defeitos
Alguns defeitos podem influenciar a funcionalidade da rolha de cortiga:
e fendas longitudinais de topo a topo;

e verde;

bicho (orificios de);

ano seco; e

caleiras.
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8. CARACTERISTICAS TECNICAS

Esta seccao traga as caracteristicas fisicas (incluindo as visuais), quimicas e microbiologicas
gerais das rolhas de cortiga, de forma a fornecer informagao técnica, nas quais se baseiam os
testes de controlo da qualidade. Para cada paradmetro propde-se um método analitico e um
valor recomendado. Para alguns parédmetros, sdo dados valores diferentes para cada gama de
rolhas de cortiga.

8.1 Amostragem

Todos os métodos de controlo da qualidade devem-se basear num procedimento de
amostragem por lote de rolhas, acordado entre Vendedor e Comprador.

Método: Esta a ser desenvolvida uma norma ISO especifica para amostragem.

8.2 Especificagao do tipo/classe

O comprador e o fornecedor de rolhas devem estar aptos a validar a classe visual acordada

através de uma amostra de referéncia representativa.

8.3 Dimensoes

Objectivo: As dimensdes sdo determinadas para assegurar que a especificacdo correcta é
mantida, como acordado com o Comprador. E importante para assegurar a funcdo de vedacao
do vinho e uma adequada extracgdo da rolha, (vejam-se os aspectos para os quais se
chamaram a atencado na Secgéo 7.1.1 e 7.1.2.).

Meétodo: ISO 9727-1 Rolhas de cortiga cilindricas — Ensaios fisicos — Parte 1: Determinagéo

das dimensoes.

Especificagéo:
Natural/Natural Colmatada 1+1 / Aglomerada / Aglomerada nova
geracao
Diédmetro +0,5mm + 0,3 mm
Comprimento +1,0 mm 1+ 0,5mm
Ovalizacao 0,7 mm max _
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Especificaggdo: A norma ISO 3863:1989 (Caracteristicas dimensionais, amostragem,

embalagem e marcagao) esta a ser revista.

Definigéo:
Ovalizacdo — Diferenca aritmética entre duas medicdes perpendiculares do diametro. A
ovalizagdo é determinada para assegurar que a rolha de cortica é cilindrica para aplicagéao

durante o fabrico e engarrafamento.

8.4 Teor de humidade

Objectivo: Com valores de humidade, a rolha perde propriedades mecanicas, enquanto que

valores de humidade elevados podem promover crescimento microbiolégico.

Meétodo: ISO 9727-3 Rolhas de cortica cilindricas — Ensaios fisicos — Parte 3: Determinacao do
teor de humidade

Especificagéo:

Todasasgamas 6 +/-2%

Definicao:

Humidade: O teor relativo em agua na massa de uma rolha.

8.5 Capacidade de vedacao a liquidos

Objectivo: Assegurar uma capacidade adequada de vedagao do vinho, para prevenir fugas.

Meétodo: ISO 9727-6 Rolhas de cortica cilindricas — Ensaios fisicos — Parte 6: Determinacao da
estanquicidade a liquidos

A capacidade de vedacéao a liquidos € expressa como a pressao interna maxima que a rolha
pode suportar numa garrafa. Os valores recomendados sao os abaixo indicados:

Especificagéo:

Gama de rolhas de cortica Capacidade de vedacao a liquidos

17/




Top a 1.2 Bar (120 kPa)de presséo interna
Média a 1.2 Bar (120 kPa) de presséo interna
Comercial a 0.9 Bar (90 kPa) de presséo interna
Econdémica a 0.9 Bar (90 kPa) de pressao interna

8.6 Recuperagao dimensional apés compressao

Objectivo: Uma boa resiliéncia destaca uma boa impermeabilidade da cortica.

Meétodo: ISO 9727-4 Rolhas de cortiga cilindricas — Ensaios fisicos — Parte 4: Determinacao da

recuperacao dimensional apds compressao.
As rolhas de cortica ndo devem ser comprimidas mais do que 35% do seu didmetro (uma
rolha de 24 mm de didmetro ndo deve ser comprimida a um diametro inferior a 15,5 mm nem

antes nem durante a sua insergao).

Especificagao:

Todas as gamas: A recuperagao do diametro apds cinco minutos deve ser superior a 90%.

Definicao:

Recuperacao dimensional apés compressdo: Capacidade da rolha de cortica em retomar ao
seu didmetro original, apds ser comprimida.

8.7 Forga de extracgao

Objectivo: Assegurar que uma adequada forga de extrac¢cdo € aplicada, de forma a que a
rolha de cortica possa ser facilmente retirada. A pressao rolha deve permitir facilmente a

insercdo normal do saca-rolhas.

Meétodo : ISO 9727-5 Rolhas de corti¢a cilindricas — Ensaios fisicos — Parte 5: Determinagéo

da forca de extracgao

Especificagéo:

Todas as gamas: A forga requerida para retirar uma rolha de cortica 45 x 24 mm devera estar
compreendida entre 15 — 45 daN. O valor seleccionado dependera do tempo de vida util
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projectado do vinho.

Nota: as medidas da forga de extracgdo devem ser feitas 24 horas apos engarrafamento.

Definigéo:

Forga de extraccao: Forca requerida para retirar a rolha de cortiga.

8.8 Residuos de peréxidos

Obpjectivo: Quando usados, um nivel alto de residuos de peréxidos pode impactar

adversamente nos niveis de didxido de enxofre no vinho.

Meétodo: 1SO 21128 Rolhas de cortica — Determinacdo de residuos oxidantes. Método da

titulacdo iodométrica.

Aplicavel a rolhas de cortica lavadas com peréxidos.

Especificagéo:

Todas as gamas : Residuos de peroxidos < 0.2 mg /rolha

Definigéo:

Residuos de perodxidos: Peroxidos que ficam na rolha apds processamento.

8.9 Poeiras

Objectivo: Niveis elevados de poeiras podem ter um impacto negativo no aspecto e

desempenho dos equipamentos da linha de engarrafamento.

Meétodo: ISO 9727-7 Rolhas de cortiga cilindricas — Ensaios fisicos — Parte 7: Determinagao do

teor de poeiras

Especificagéo:

poeiras de cortica
(mg/rolha cork)
maximo permitido

Gama de rolhas de cortica

Top <1,5
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Média <2

Comercial <2

Econdmica <25

Definigcao:

Poeiras: Particulas finas do material da rolha de corti¢ca natural.

8.10 Capilaridade

Objectivo: A eficacia do tratamento de superficie € determinada pelo ensaio de capilaridade.

Especificagao:

Nao deve haver migragédo de liquido sobre a superficie da rolha de cortica, quando o topo da

rolha esta em contacto com o liquido e este contacto € mantido durante 24 horas a 20 + 2°C.

Método: Esta a ser considerado o desenvolvimento de uma norma ISO.

8.11 TCA (2,4,6 - tricloroanisole) libertavel

Objectivo: O TCA foi identificado com um dos varios compostos quimicos que pode contribuir

significativamente para a percepg¢ao de aromas a mofo.

Meétodo: ISO 20752 Rolhas de cortica — Determinacdo do 2,4,6 - tricloroanisole (TCA)

libertavel

Especificagéo:

2,4,6 - tricloroanisole (TCA) libertavel
Gama de rolhas de corti¢a | hara uma maceragio de 20 rolhas (ng/L)

Top <3
Média <4
Comercial <4
Econdmica <4

Definicao:

O 2,4,6 - tricloroanisole € um composto quimico resultante da actividade microbiolégica na
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presenca de clorofendis.

8.12 Microbiologia

Objectivo: Minimizar o risco de desenvolvimento microbioldgico.

Meétodo: ISO 10718 Rolhas de cortica — Contagem das unidades formadoras de colonias de
leveduras, bolores e bactérias capazes de desenvolvimento em meio alcodlico.

O desenvolvimento de flora microbiologica na rolha de cortica n&o sera suportado numa matriz

alcodlica a 10% v/v, com um valor de pH 3.5, a uma temperatura de 30°C durante 72 horas.
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9. TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Qualquer marca ou tratamento aplicado na superficie da rolha serdo acordados entre

Vendedor e Comprador.

Os tratamentos de superficie s&o aplicados para lubrificar a rolha de cortica para melhorar a
vedacgéo, a inser¢ao durante o engarrafamento e a extracgéo da rolha.

A quantidade e composicdo do tratamento de superficie aplicado dependem dos requisitos do
cliente. Deve ter-se em atencdo o tipo de vinho, o seu tempo de vida util, o tempo de
envelhecimento, tipo de garrafa e tipo de maquina de enchimento e engarrafamento.

Geralmente sdo usados tratamentos de superficie com parafina/silicone. Para vinhos
destinados a estagio em garrafa por mais de 18 meses, deve-se aplicar um primeiro

revestimento da parafina seguido por um revestimento de silicone.

Os tratamentos de superficie devem estar aprovados para contacto alimentar. As tintas de

marcacao devem ser aplicadas apenas no corpo da rolha.

Os tratamentos de superficie devem estar conformes com o Capitulo XI - Seccédo 8.2 do

Cadigo internacional das praticas rolheiras da C.E.Liége

10. INFORMAGAO ADICIONAL

A informacéao seguinte é fornecida a fim de mitigar qualquer preocupagao que o cliente final

posso ter relativamente as rolhas de cortiga.

10.1 Organismos geneticamente modificados (GMO)

As rolhas de cortica n&o contém qualquer material geneticamente modificado.

10.2 Alergéneos

Ndo ha qualquer alergéneo conhecido no material cortica. Contudo, para auxiliar a
preservacgao das rolhas de cortica acabadas nos sacos, pode ser injectado diéxido de enxofre
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nos mesmos. (veja Secgao 11.2.6)

10.3 Testes com animais

Os materiais utilizados no fabrico de rolhas de cortica ndo sao testados em animais.

11. EMBALAGEM, TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

11.1 Embalagem

A embalagem e a quantidade por embalagem (geralmente 1000 rolhas por saco) devera ser
acordada entre Comprador e Vendedor. Normalmente os sacos sédo fornecidos dentro de
caixas. A embalagem em contacto directo com as rolhas de cortica deve ser apropriada para o
contacto alimentar. A embalagem deve cumprir com os requisitos legais, e outros acordados

entre Vendedor e Comprador

11.2 Recomendagodes para a parte exterior

11.2.1 Nome da Empresal/produtor

A embalagem exterior deve indicar claramente o nome da empresa / produtor.

11.2.2 Nome do produto
O nome comercial do produto e as suas dimensdes devem estar claramente visiveis na

embalagem exterior.

11.2.3 Quantidade
A quantidade deve estar claramente rotulada na embalagem exterior.

11.2.4 Pais de origem
O pais de origem do produtor de rolhas de cortica deve estar identificado na embalagem

exterior.

11.2.5 Marca cortica

Recomenda-se a utilizagao da marca cortica PR P
[OOSR I

11.2.6 Aviso de diéxido de enxofre
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Onde aplicavel, os sacos devem ter uma indicacido de adverténcia impressa ou etiquetada que

indica:

Aviso: Contém diéxido de enxofre (substancia alergénica).

11.2.7 Cédigo do produto
Onde aplicavel, pode ser aplicado um codigo de produto na embalagem exterior ou saco. O

cbdigo do produto é especifico deste para assegurar que € o produto correcto que € entregue

e referido nas ordens de requisic¢ao.

11.2.8 Codigo de barras
Onde aplicavel, pode ser aplicado um cddigo de barras apropriado ou na caixa da embalagem

ou no saco, de acordo com o estabelecido entre o Vendedor e o Comprador.

11.2.9 Armazene com este lado para cima

Onde aplicavel, uma seta direccional ou a expressao “Armazene com este lado para acima”
podem ser usadas ajudar a assegurar um armazenamento correcto.

11.2.10 Especificagido exterior da caixa e marca do Comprador/empresa

A caixa exterior sera apropriada para manter a integridade e a adequabilidade ao uso.

A especificagao deve ser mantida pelo Vendedor.

O formato normalizado da marca do Vendedor deve ser usada, excepto quando exista um
acordo mutuo verificavel entre o Vendedor e o Comprador.

11.3 Armazenamento

11.3.1 Prazo de validade das rolhas

As rolhas devem ser usadas no prazo de 6 meses apos terem sido embaladas pelo Vendedor.
Este prazo pode variar por consentimento mutuo do Comprador e do Vendedor. A data da

embalagem deve estar indicada na embalagem exterior.

11.3.2 Condig¢o6es de armazenamento das rolhas

a. Instrugoes de armazenamento para as rolhas

Recomenda-se que sejam impressas instru¢des de armazenamento na embalagem exterior.
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b. Condi¢g6es de armazenamento das rolhas

Recomenda-se que as corticas sejam mantidas na sua embalagem original até serem

requeridas para utilizacdo. As rolhas restantes, que fiquem nos sacos no fim da producao de

um lote, devem ser mantidas em condigdes apropriadas (evitando contaminagdo e mantendo

os parametros de qualidade das rolhas de cortiga), e ser usadas dentro de um prazo maximo

de uma semana.

Recomenda-se que:

as rolhas sejam armazenadas num local ventilado e seco, com uma temperatura
estavel entre 15°C (59°F) e 20°C (68°F) e uma humidade relativa entre 40% e 70%;

as rolhas sejam armazenadas em locais livres de odores e afastadas de bolores e
de todos os tipos de combustiveis e produtos quimicos (tais como produtos de

limpeza e tintas);

as rolhas sejam armazenadas em locais onde n&o haja cloro, ou madeira tratada
com produtos halogenados ou outros materiais tratados com produtos halogenados,

tais como estruturas de telhado recentemente construidas ou paletes tratadas; e

os sacos de polietileno que contém as rolhas de cortica sejam abertos apenas na
altura da utilizacdo. Geralmente, as rolhas sao seladas em sacos estanques a
gases, higienizados com dioxido de enxofre (SO,). Este gas age simultaneamente
como um antiséptico, preservante e antioxidante, protegendo assim as rolhas de

cortica.

11.4 Transporte das rolhas

As rolhas de cortica devem ser transportadas de acordo com o estabelecido no Codigo

internacional das praticas rolheiras.
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12. RASTREABILIDADE E IDENTIFICAGAO DO LOTE

As rolhas de cortiga e os materiais subsidiarios utilizados devem cumprir com o estabelecido
no Regulamento CE N° 1935/2004.

12.1. Rastreabilidade dos materiais e dos artigos

A rastreabilidade dos materiais e dos artigos deve ser assegurada em todas as etapas de
forma a facilitar o controlo, a recolha de produtos defeituosos, a informag¢ao ao consumidor e a
atribuicdo de responsabilidades.

12.2. Sistemas e procedimentos

Tendo em atencgdo a devida exequibilidade tecnoldgica, os operadores de negdcio devem ter
implementados sistemas e procedimentos que permitam a identificacdo da proveniéncia das
rolhas de cortica e onde sdo entregues apds processamento, assim como a proveniéncia dos
materiais ou artigos incorporados e, onde apropriado, das matérias subsidiarias usadas no
fabrico. Essa informacéao sera disponibilizada as autoridades competentes quando solicitada.

12.3. Materiais e artigos introduzidos no mercado
Os materiais e artigos que sédo colocados no mercado europeu devem ser identificaveis por
um sistema apropriado que permita a sua rastreabilidade, através de rotulagem ou

documentagéo ou informagao relevante.
13. IDENTIFICAGAO DA ROLHA DE CORTIGA

Preferencialmente, os consumidores devem poder identificar a natureza da rolha na altura da

compra
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14. REFERENCIAS E NORMAS ISO

14.1. Documentos da U. E.

Regulamento (EC) N° 1935/2004 do parlamento Europeu e do Conselho de 27 de Outubro de

2004 relativo a materiais e artigos destinados a entrar em contacto com alimentos.

Resolugcéo ResAP (2004) 2 relativa a rolhas de cortica e outros materiais e artigos de cortica

destinados a entrar em contacto com alimentos.

14.2 Documentos da C.E.Liége
Cddigo Internacional das Praticas Rolheiras, verséo 5, C.E.Liége 2006.

Caddigo Internacional das Praticas Subericolas, 12 edi¢cao, C.E.Liége 2005.

14.3 Normas C.E.N

EN 12726:2000 Embalagem - Marisa plana com diametro de entrada de 18,5 mm para
arrolhamento com cortica e capsula testemunho inviolavel.

14.4 Normas ISO
ISO 633: Cortica — Vocabulario.
ISO 9727-1: Rolhas de cortica cilindricas - Ensaios fisicos - Parte 1: Determinacao das dimensbes

ISO 9727-2: Rolhas de cortica cilindricas - Ensaios fisicos -- Parte 2: Determinagdo da massa e da

densidade aparente para rolhas de cortica aglomerada

ISO 9727-3: Rolhas de cortica cilindricas - Ensaios fisicos - Parte 3: Determinacdo do teor de

humidade.

ISO 9727-4: Rolhas de cortiga cilindricas - Ensaios fisicos - Parte 4. Determinacao da recuperagao

dimensional apés compressao.

ISO 9727-5: Rolhas de cortica cilindricas - Ensaios fisicos - Parte 5: Determinacdo da forca de

extracgao.

ISO 9727-6: Rolhas de cortiga cilindricas - Ensaios fisicos - Parte 6: Determinacio da estanquicidade a

liquidos.
ISO 9727-7: Rolhas de cortica cilindricas - Ensaios fisicos - Parte 7: Determinacao do teor de poeiras.

ISO 10106:2003: Rolhas de cortiga - Determinagéo da migragao global.
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ISO 10718:2002: Rolhas de cortica - Contagem das unidades formadoras de colénias de leveduras,

bolores e bactérias capazes de desenvolvimento em meio alcodlico.

ISO 20752:2007: Rolhas de cortica - Determinacéo do 2, 4, 6-tricloroanisole (TCA) libertavel.

ISO 21128:2006: Rolhas de cortica — Determinacdo de residuos oxidantes. Método da titulacdo

iodomeétrica.

ISO 22308:2005: Rolhas de cortica - Analise sensorial
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15. CONTACTOS RELEVANTES

C.E.Liege

Confederacao Europeia da Cortiga
PO Box 100

P-4536 904 Santa Maria de Lamas
Portugal

Tel: +351 22 747 25 44
Fax: +351 22 747 25 47

Internet: www.celiege.org

British Retail Consortium
2nd Floor

21 Dartmouth Street,
London

SW1H 9BP

Tel: +44 (0)20 7854 8900
Fax: +44 (0)20 7854 8901

Website: www.brc.org.Reino Unido

Wine and Spirit Trade Association
International Wine & Spirit Centre
39-45 Bermondsey Street

London SE1 3XF

Tel: +44 (0) 20 7089 3877

Fax: +44 (0) 20 7089 3870
Website: www.wsta.co.Reino Unido
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16. ANEXO 1

Fluxograma simplificado do processo de fabrico de rolhas de corti¢ga natural

Armazenamento das
pranchas de cortica

Cozedura das pranchas

Escolha de pranchas

Rabaneacao

Brocagem

Rectificagcao dimensional

Lavacgao

Secagem

Escolha de rolhas de
cortica

Marcacao e tratamento de
superficie

Periodo (de pelo menos 6 meses) durante o qual as
pranchas s&o armazenadas no exterior a estabilizar,
antes de serem submetidas a cozedura.

Imersdao das pranchas em agua limpa fervente para
limpar a cortiga, extrair as substancias hidro-soluveis,
aumentar a espessura e melhorar a flexibilidade e
elasticidade da cortica.

As pranchas sao seleccionadas em varias espessuras
e aspecto visual, de acordo com a sua futura
utilizagao.

Preparacao da cortica para a brocagem.

Corte da cortica por perfuragdo para obter rolhas
cilindricas.

Operacdo mecanica de abrasao/polimento dos topos
e superficie (corpo da rolha) para assegurar as
especificagdes dimensionais das rolhas de cortica.
Processo de lavagem das rolhas de cortiga utilizando
peréxido de hidrogénio ou acido peracético (estes s&o
0s compostos comummente usados) para limpar e
desinfectar rolhas de cortica.

Operagao que assegura que as rolhas de cortica tém
um teor de humidade consistente com um bom
comportamento mecanico e estabilidade
microbioldgica.

As rolhas de cortica sdo analisadas para eliminar
imperfeicdes
engarrafamento e para classificar as rolhas em

prejudiciais a um perfeito

classes visuais especificas.

Apos a seleccao (visual) final, as rolhas de cortiga
podem ser marcadas de acordo com as
especificacbes do Comprador e procedimentos de
rastreabilidade do fornecedor, via marcacao a tinta ou
a fogo.

Ap6s marcacdo, aplica-se um tratamento final de
parafina e/ou silicone, para facilitar a sua insercéo e
extracgcao da garrafa, melhorando simultaneamente a
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Embalagem

sua capacidade de vedacéo.

Finalmente, as rolhas sao contadas automaticamente,
higienizadas com diéxido de enxofre e seladas em
sacos impermeaveis a gases, para evitar
contaminagdes durante o transporte.
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